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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Schmierstoffspender mit Einrichtung zur dosierten Schmierstoffabgabe und Vert ahren zum Betrieb eines 
solchen Schmierstoffspenders 



I Schmierstoffspender mit Einrichtung zur dosierten 
Schmierstoffabgabe. Der Schmierstoffspender besteht in 
seinem grundsaUlichen Aufbau aus einem Schmierstoffvor- 
ratsbehalter, der eine Schmierstoffabgabeoffnung aufweist. 
einen im Schmierstoffvorratsbehalter beweglichen Dosier- 
kolben. einer Druckgaspatrone mit Druckgasaustritt und 
einer Diffusionsdrossel. Die Druckgaspatrone arbeitet uber 
den Druckgasaustritt auf die Diffusionsdrossel. Die Diffu- 
sionsdrossel steht mit dem Raum uber dem Dosierkolben 
durch einen Druckgaseintritt in Verbindung. Auch ein Ver- 
fahren zum Betrieb wird angegeben. 
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Beschreibung aus Kunststoff ausgefuhrt oder auch als sinterkerami- 

"""*'"" " " sche Bauteile gestaltet sein. 

DieErfindungbecrime^ 

SSSK^S s Ober .ang und sehr lange Zeitraume eine Scbmierstoff- 

SSfn^nSweisi. und im Schmierstoffvorratsbe- abgabcau$dcmSchm,cntoffspenderbew,rkt.undzwa 

haltefbcwfgfich^ Der Dosierkolben so, daB uber die gesamte Bemebsze.t d.e Ajgabe emer 

wtd bei s^chen Shmierstoffspendern vom Druck ei- kleinen und auch sehr kle.nen Schtraerstoffspenderate 

nes Dmckgases b^uf^nlagt. Der Druck und das Volu- sichergestellt werden kann. und zwar nut hoher Genau- 

me n des Druckgases bestimmen die Dosierung, genauer to igkeit , . ... . ....„„ A „ 

ru S eedruXdieSchmierstoffspenderate.wodurchdiein Im einzelnen bestehen mehrere Moglichkeiten der 

d^riS^tSSSene Schmierstoffmasse verstan- weiteren Ausbildung und Gestaltung ernes erfmdungs- 

w r_ Die iScis verlangt solche Schmierstoff- gemaBen Schmierstoffspenders. So kann der Druckkol- 

soender mit iaranuerter Betriebs zeit von sechs bis ben als unter den Bemebsbedrngungen starrer Kolben 

wo"f MonatS und mehr sowie bei sehr genauer „ ausgefuhrt und in dem Schmiersto^ 

S^miemoffspenderate wahrend der gesamten Be- Zylinder gefuhrt sem Es besteht aber auch d.e Moghch- 

^nmiersionspenacMic * ^ ^ Dosierkolben als Membrankolben. auch in 

tn Schmierstoffspender des beschriebenen Aufbaus und Form einer Kolbenblase. auszufiihren und den Mem- 
derbe^hriebenen Funktion sind in verschiedenen Aus- brankolben unter Membranverformung ,n denSchm.er- 
WhrunSo™ bekannt. So kennt man Schmierstoff- 20 stoffvorratsbehalter e.ndmckbar zu gesta ten. Auch auf 
Snder nSgrierten elektrolytischen Zellen, wobei diese Weise vernngert s.ch dasfre.e Volumen in dem 
der eleku^Se Vorgang zur Erzeugung des Gasga- Schmierstoffvorratsbehalter und nach MaBgabe dieser 
ses eingesem wird und das so erzeugte Druckgas die Verringerung erfolgt d,e dos.erte Abgabe des Schmier- 

2 » "mallgemeinen wird man die pruckgaspatrone aus- 

bewlhrt sind jedoch aufwendig und verlangen, je nach wechselbar an dem Schm.erstoffvorratsbehalter befe- 

na^h aXu der dektrolytischen Zelle, eine besondere stigen, so daB wahrend der Betnebszen e,nes erf.n- 

Mch Autoau aereieKir y dungsgemaBen Schmierstoffspenders mit mehreren 

^SS^SS^S^ Aufgabe zugrunde. einen Druckgaspatronen gearbeitet werden kann Es versteht 

Sch^ ersfoTSder des eingan| S beschriebenen Auf- 30 sich, daB die ^ruckgaspatronen so emgenchtet s,nd. daB 

bauT und der eingangs beschriebenen Zweckbestim- sie nach Aufsetzen auf den Schm.erstoffvorratsbehalter 

mun* zu schaffeTder ohne elektrolytische Zelle arbei- geoffnet werden miissen. Dazu kennt d.e Techmk eme 

mung zu scnancn. uc Vielzahl von Moglichkeiten. 

16 Zur Losung dieser Aufgabe ist Gegenstand der Erfin- Im Rahmen der Erfindung kann die Diffusionsdrossel 

i^^S^oSfsptnder mit Einrichtung zur do- 3s in dem Druckgasaustntt der Druckgaspatrone angeord- 

oung em ^ cnm,cr 7"''^. • ■ net sem . Das empfiehlt sich insbesondere dann, wenn die 

s.erten Schm.erstoffabgabe. - m.t Sudtgaspatrone in der beschriebenen Weise auswech- 

Schmierstoffvorratsbehalter. der eine Schmierstoffab- selbar ist Es besteht aber auch die MSglichke.t. die 

K i -»« nl aufweist. Diffusionsdrossel in einem Druckgaseintntt des 

fm sThmSoffvorratsbehalter beweglichen Dosierkol- 40 Schmierstoffvorratsbehaltere anzuordnen 

im icnmiersionvorr<ii> 6 Um sicherzuste |i eilt aa ]j e in erfindungsgemaBer 

n u„,c„ a ,r ft n* m it nruckeasaustritt und Schmierstoffspender wahrend seiner gesamten, vorge- 

Druckgaspatrone m.t Druckgasaustntt una B etriebszeit mit einer ebenfalls vorgegebenen 

Diffusionsdrossel, Schmierstoffspenderate, die sehr genau eingehalten 

wobei die Druckgaspatrone Qber den Druckgasaustntt « wird, arbeitet. bestehen im Rahmen der Erfmdungmeh- 
Z d e ^DiEoSossel arbeitet und die Diffusions- rere Moglichkeiten. Erne bevorzugte Ausfuhrungsform 
drossel mh dem Raum iiber dem Dosierkolben durch der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet. daB der 
e nen Dmckgaseinitt in Verbindung steht - Der Aus- Druckgaspatrone bzw. dem Schmiemoffvorraubehal- 
drtTk DtfSSrossel bezeichnet ein Drosselelement, ter ein Satz von Diffusionsdrosseln austauschbar zuge- 
?q7 welcS Sd e Gesetze der Aerodynamik oder 50 ordnet ist und durch den Einbau unterschiedhcher D,f- 
XemeW dTr GaSynamik gelten, sondeVn die Diffu- fusionsdrosseln der Schmterstoff spender vor dem be- 
sSCTenze. Diffusion bezeichnet bekanntlich einen triebsmaBigen Emsatz, auf untersch.edl.che Schnuer- 
n?S.schei^ ^ AusgleichsprozeB, in dessen Verlauf stoffspenderaten emnchtbar .st. H.er s.nd d.e unter- 
! lSS£Sta£S?ir ErfinduAg Atome oder Mole- schiedlichen Diffus,onsdrosseln m.t eme unterschtedh- 
meY mfi ihreT Warmebewegung auf unregelmaBi- 55 chen Diffusionswderstand versehen, bes.tzen also D - 
«n Z Skwegen von Orten hsherer Konzentration fusionsporen untersch.ed.chen Durchmessers und Dif- 
g i!k« nSer Konzentration gelangen, so daB all- fusionskanile unterschiedhcher Lange. Man kann aber 
zu solchen niederer ^zentra^on^ g^"« e ^ ^ ^ h die wirksame Flache der Diffusionsdrosseln nach 

SStm^mln te^toSSS^SS^ MaBgabe des Druckes des Druckgases in der Druckgas- 
DrSck^en gmbeUet werdea bewahrt haben sich ele- «, patrone. der wahrend der Betnebszen , emen erfindungs- 
DrucKgasen gearueuci * ctielcatoff oder Heli- gemaBen Schm erstoffspenders sich Sndern kann. ver- 
menure Gase, wie ^^^^S^J^ gJem. Dazu lehrt die Erfindung. die Diffusionsdrossel 
um -Man konnte aber ^grSJ^SS^^ als eine Scheibendrossel ausgefuhrt ist. welche unter 
s,ch, daB auch ^^^^ dVcli^Sii dem EinfluB des Druckes des Druckgases elastisch ver- 
5on Wa?S StiiSi ^en^ 65 formbar ist. und wobei der Scheibendrossel ein hohlke- 

von wasserston in vie «™ h eschriebenen gelfdrmiger Drosselsitz mit zentralem Druckgasab- 
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Druckgaspatrone unter VergroBerung der freien Dros- 
selfiache abhebt Das kann so abgestimrm werden, daB 
fQr die normale Betriebsdauer eine sehr konstante 
Schmiermittelspenderate sichergestellt ist Ein anderer 
Vorschlag geht in diesem Zusarnmenhang dahin, da die 
Diffusionsdrossel als Hohlzylinderdrossel ausgefuhrt ist 
die einerseits offen und andererseits mit einem Diffu- 
sionsdrosselboden ausgerustet ist und in eine Hohlzylin- 
deraufnahme koibenartig gegen eine Ruckstellfeder 
eintaucht wobei der Druck des Druckgases die Hohlzy- 
linderdrossel in die Hohlzylinderaufnahme druckt und 
bei nachlassendem Druck die Hohlzylinderdrossel unter 
dem EinnuB der Ruckstellfeder sowie unter VergroBe- 
rung der Drosselfiache aus der Hohlzylinderaufnahme 
auftaucht Die VergroBerung der Drosselfiache bewirkt 
eine Reduzierung des Drosselwiderstandes kann folg- 
lich einen konstanten Mengenstrom des Druckgases bei 
nachlassendem Druck in der Druckgaspatrone sicher- 
stellen. 

Wie bereits erwahnt kann die Diffusionsdrossel als 
Membran aus Kunststoff ausgefuhrt sein. Sie kann aber 
auch als sinterkeramisches Bauteil ausgefuhrt sein. Es 
versteht sich. daB sie rundseitig entsprechend dicht vor- 
zugsweise diffusionsdicht einzubauen ist 

Gegenstand der Erf indung ist auch ein Verfahren zum 
Betrieb eines Schmierstoffgebers des beschriebenen 
Aufbaus, wobei mit einer Druckgaspatrone gearbeitet 
wird, deren Volumen und deren Druck im Druckgas auf 
das Volumen des Schmierstoffvorratsbehalters so abge- 
stimmt werden, daB sich der Druck des Druckgases in 
der Druckgaspatrone wahrend der normalen, durch das 
Volumen des Schmierstoffvorratsbehalters vorgegebe- 
nen Betriebszeit des Schmierstoffspenders nur unbe- 
achtlich andert und daB dadurch eine ausreichend kon- 
stante Schmierstoffspenderate eingestellt wird. Bei die- 
ser Betriebsweise ist es nicht erforderlich, die Diffu- 
sionsdrosseln als elastisch verformbare Scheibendros- 
seln oder Hohlzylinderdrosseln auszuffihren, die in der 
beschriebenen Weise mit nachlassendem Druck des 
Druckgases in der Druckgaspatrone ihre Drosselfiache 
vergroBera 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer ledig- 
lich ein Ausfiihrungsbeispiel darstellenden Zeichnung 
ausfahrlicher erlSutert Es zeigen in schematischer Dar- 
stellung 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen erfindungsge- 
maBen Schmierstoffspender, 

Fig. 2 eine andere Ausfuhrungsform des Gegenstan- 
desderRg. 1, 

Fig. 3 in gegenuber der Fig. 1 verkleinertem MaBstab 50 
und ausschnittsweise eine andere Ausfuhrungsform ei- 
nes erfindungsgemaBen Schmierstoffspenders und 

Fig. 4 entsprechend der Fig. 3 nochmals eine weitere 
Ausfuhrungsform. 

Der in den Figuren dargestellte Schmierstoffspender 55 
mit Einrichtung zur dosierten Schmierstoffabgabe be- 
steht in seinem grundsatzlichen Aufbau aus einem 
Schmierstoffvorratsbehalter 1, der eine Schmierstoffab- 
gabedffnung 2 aufweist einem im Schmierstoffvorrats- 
behalter 1 beweglichen Dosierkolben 3, einer Druckgas- 60 
patrone 4 mit Druckgasaustritt 5 und einer Diffusions- 
drossel 6. Es versteht sich, daB an die Schmierstof fabga- 
beoffnung 2 eine Schmierstoffdfise oder eine Dfisenna- 
del angeschlossen sein konnen. 

Wesentlich fur die Erfindung ist, daB die Druckgaspa- w 
trone 4 fiber den Druckgasaustritt 5 auf die Diffusions- 
drossel 6 arbeitet und die Diffusionsdrossel 6 mit dem 
Raum fiber dem Dosierkolben 3 fiber einen Druckgas- 
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eintritt 7 in Verbindung steht Bei der Ausfuhrungsform 
nach Fig. 1 ist der Dosierkolben 3 als unter den Be- 
triebsbedingungen starrer Kolben ausgeffihrt und in 
dem Schmierstoffvorratsbehalter 1 als Zylinder geffihrt 
5 Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 2 ist der Dosierkol- 
ben 3 als Membrankolben in Form einer Kolbenblase 
ausgefuhrt Er ist unter Membranverformung in den 
Schmierstoffvorratsbehalter 1 eindrfickbar, wodurch 
der Schmierstoff aus dem Schmierstoffvorratsbehalter 1 
10 ausgedruckt wird. 

Die Druckgaspatrone 4 ist regeimaBig auswechselbar 
an dem Schmierstoffvorratsbehalter 1 befestigt Die 
Diffusionsdrossel 6 kann sowohl in dem Druckgasaus- 
tritt 5 der Druckgaspatrone 4 als auch in einem Druck- 
15 gaseintritt 7 des Schmierstof fvorratsbehalters 1 ange- 
ordnet sein- Im Rahmen der Erfindung liegt es insbeson- 
dere, die Anordnung insgesamt so zu treffen, daB der 
Druckgaspatrone 4 bzw. dem Schmierstoff Vorratsbe- 
halter ein Satz von Diffusionsdrosseln 6, austauschbar, 
20 zugeordnet ist, so daB durch den Einbau unterschiedli- 
cher Diffusionsdrosseln 6 der Schmierstoffspender, vor 
dem betriebsmaBigen Einsatz, auf unterschiedliche 
Schmierstoffspenderaten einrichtbar ist 

In der Fig. 3 wurde angedeutet daB die Diffusions- 
25 drossel 6 als eine Scheibendrossel ausgefuhrt ist welche 
unter dem EinfluB des Druckes des Druckgases elastisch 
verformbar ist Der Scheibendrossel ist ein hohlkegel- 
formiger Drosselsitz 8 mit zentralem DruckgasabfluB 9 
zugeordnet von dem sich die Diffusionsdrossel 6 mit 
30 nachlassendem Druck des Druckgases aus der Druck- 
gaspatrone 4 unter VergroBerung der freien Drosselfia- 
che abhebt Der vergroBerte Ausschnitt in Fig. 3 zeigt 
insoweit unterschiedliche Positionen der Diffusions- 
drossel 6. 

35 Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 4 ist die Diffu- 
sionsdrossel 6 als Hohlzylinderdrossel ausgeffihrt Diese 
ist einerseits offen und andererseits mit einem Diffu- 
sionsdrossel boden 10 ausgerustet Sie taucht in eine 
Hohlzylinderaufnahme 11 koibenartig gegen eine Rfick- 
40 stellfeder 12 ein. Die Auslegung ist so getroffen, daB der 
Druck des Druckgases die Diffusionsdrossel 6 in die 
Hohlzylinderaufnahme 11 druckt und dafl bei nachlas- 
sendem Druck die Diffusionsdrossel 6 unter dem EinfluB 
der Ruckstellfeder 12 sowie unter VergroBerung der 
45 Drosselfiache aus der Hohlzylinderaufnahme 11 auf- 
taucht 

Bei den Diffusionsdrosseln 6 mag es sich urn solche 
handeln, die als Kunststoffmembran ausgeffihrt sind, 
oder um solche, die sinterkeramische Bauteile sind 

Patentanspruche 

1. Schmierstoffspender mit Einrichtung zur dosier- 
ten Schmierstoffabgabe, — mit 

Schmierstoffvorratsbehalter, der eine Schmier- 
stoffabgabeoffnung aufweist, 
im Schmierstoffvorratsbehalter beweglichen Do- 
sierkolben, 

Druckgaspatrone mit Druckgasaustritt und 
Diffusionsdrossel 

wobei die Druckgaspatrone fiber den Druckgas- 
austritt auf die Diffusionsdrossel arbeitet und die 
Diffusionsdrossel mit dem Raum fiber dem Dosier- 
kolben durch einen Druckgaseintritt in Verbindung 
steht 

2. Schmierstoffspender nach Anspruch 1, wobei der 



DE 42 41 074 Al 

5 6 

Dosierkolben als unter den Betriebsbedindungen — ■ — " 

starrer Kolben ausgefQhrt und in dem Schmier- Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 

sioffvorratsbehalter als Zylinder gefuhrt ist 

3. Schmierstoffspender nach Anspruch I, wobei der 
Dosierkolben als Membrankolben ausgefQhrt isi 5 
und der Membrankolben unter Membranverfor- 
mung in den Schmierstoffvorratsbehalter eindriick- 
bar ist 

4. Schmierstoffspender nach einem der Anspriiche 

1 bis 3. wobei die Druckgaspatrone auswechselbar 10 
an dem Schmierstoffvorratsbehalter befestigt ist 
5 Schmierstoffspender nach Anspruch 4, wobei die 
Diffusionsdrossel in dem Druckgasausmtt der 
Druckgaspatrone angeordnet ist 

6. Schmierstoffspender nach einem der Anspriiche 15 
1 bis 4, wobei die Diffusionsdrossel in einem Druck- 
gaseintritt des Schmierstoffvorratsbehalters ange- 
ordnet ist 

7. Schmierstoffspender nach einem der Ansprucne 

1 bis 6, wobei der Druckgaspatrone bzw. dem 20 
Schmierstoffvorratsbehalter ein Satz von Diffu- 
sionsdrosseln, austauschbar zugeprdnet ist und 
durch den Einbau unterschiedlicher Diffusionsdros- 
seln der Schmierstoffspender (vor dem betriebsrna- 
Bigen Einsatz) auf unterschiedliche Schmierstoff- 25 
spenderaten einrichtbar ist 

8. Schmierstoffspender nach einem der Anspriiche 
1 bis 7, wobei die Diffusionsdrossel als eine Schei- 
bendrossel ausgefQhrt ist welche unter dem EinfluB 
des Druckes des Druckgases elastisch verfqrmbar 30 
ist und wobei der Scheibendrossel ein -hohlkegel- 
formiger Drosselsitz mit zentralem Druckgasab- 
schluB zugeordnet ist von dem sich die Diffusions- 
drossel mit nachlassendem Druck des Druckgases 

in der Druckgaspatrone unter VergroBerung der 35 
freien Drosselflache abhebt 

9. Schmierstoffspender nach einem der Ansprucne 
1 bis 7, wobei die Diffusionsdrossel als Hohlzylin- 
derdrossel ausgefQhrt ist die einerseits offen und 
andererseits mit einem Diffusionsdrosselboden 40 
ausgebildet ist und in eine Hohlzylinderaufnahme 
kolbenartig gegen eine Ruckstellfeder eintaucht, 
wobei der Druck des Druckgases die Hohlzylinder- 
drossel in die Hohlzylinderaufnahme druckt und 
bei nachlassendem Druck die Hohlzylinderdrossel 45 
unter dem EinfluB der Ruckstellfeder sowie unter 
VergroBerung der Drosselflache aus der Hohlzylin- 
deraufnahme auftaucht 

10. Schmierstoffspender nach einem der Anspriiche 

1 bis 9, wobei die Diffusionsdrossel als Membran 50 
aus Kunststoff ausgefQhrt ist 

1 1 . Schmierstoffspender nach einem der Anspriiche 
1 bis 9, wobei die Diffusionsdrossel als sinterkera- 
misches Bauteil ausgefQhrt ist 

12. Verfahren zum Betrieb eines Schmierstoff spen- 55 
ders nach einem der Anspriiche 1 bis 7, sowie einem 
der Anspriiche 10 und 11, wobei mit einer Druck- 
gaspatrone gearbeitet wird, deren Volumen und 
deren Druck im Druckgas auf das Volumen des 
Schmierstoffvorratsbehalters so abgestimmt wer- 60 
den, daB sich der Druck des Druckes in der Druck- 
gaspatrone wahrend der normalen, durch das Volu- 
men des Schmierstoffvorratsbehalters vorgegebe- 
nen Betriebszeit des Schmierstoffspenders nur un- 
beachdich andert und wobei dadurch eine ausrei- 65 
chend konstante Schmierstoffspenderate einge- 
stelltwird. 
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